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HISTORIE SPOLECNOSTI aE SMRPLUS

Celkova renovace aredlu (investice do
nového skladu, rekonstrukce prostor na
zpracovani plastt — liti polyuretanovych
hrebent)

Nakup technologie na liti PU/ dodavatel -
POLYTEC Rakousko

Spole¢nost ziskala certifikat dle ISO 9001:
2009 TOV sUD

ZalozZeni spolecnosti
SMR PLUS, s.r.o.

Pronajem a prestéhovani do vétsich
vyrobnich prostor - Veseli n. Mor.
Nakup laserového fezaciho centra LT9
CNC

Rezan( pilou stroj Adige

o
2004 2006 2009 m 2012 -2013 2014 - 2015 _
() o

Implementace nového IS HELIOS Orange
Stavba nové svarovny a nového skladu materialu
Nakup novych technologif:
Koupé arealu v Bzenci, rekonstrukce CNC router - frézovani plastu / PE / hliniku /
vyrobni haly vlastnim z nastrojti pro PU stroj /
Prestéhovani celé spole¢nosti do novych ohranovaci lis TruBend 7036
prostor ohranovaci lis TruBend 5040
laser pro déleni profil(l TruLaser Tube 7000
laser pro déleni plecht TruLaser 5040 fiber
Investice do vlastni vyrobni haly - Brumov svafovaci robot a svafovaci stoly s pipravky

- Bylnice, 800 m* regalové zakladace pro skladovani plechti
Nakup laserového fezaciho centra pro mycka drobnych dilti Hilsonic

zpracovani profild a plech,
CNC ohranovaci lis



HISTORIE SPOLECNOSTI aE SMRPLUS

Recertifikace na ISO 9001:2016 a
14001:2016

Vystavba nové montazni haly
Rekonstrukce a pristavby budovy
zpracovani plastd

Vystavba sportovisté

Vystavba skladovaci haly — 1000 m?2

Vystavba vyrobni haly — 1600 m?

3D ohybaci centrum pro profily

Certifikace dle normy 1SO 3834-2, EN 1090-1,2
Laserové déleni plochych materialti 6kW = Implementace normy ISO/IEC 27001:2014
Trumpf 5030 fiber
Dokonceni implementace IS Helios

® ®
2016 il B BT 2020 20
o ® o

Automaticka lakovaci linka ITS

Svarovaci robotické pracovisté — bx

CNC délici centrum pro profily

CNC roboticka burka pro ohybani dild 600 x 300
Posfleni tymu v konstrukci (CAD)

Vystavba lakovny
ZastreSeni volnych ploch

Investice do procesu laserového svarovani
CNC robotické pracovisté — ohybani 2000 x 1500
PIné automatické déleni plechd — laser 12kW



HLAVNI PODNIKATELSKA CINNOST EESMRPLUS

VYROBA KOVOVYCH PALET RUZNYCH MODIFIKACI PRO AUTOMOBILOVY,
PLYNARENSKY A CHEMICKY PRUMYSL

VYVOJ

inovativni zpUsoby feseni

s ohledem na dlouhou
zivotnost obald

respektovani potreb a
standard( zakaznika (koncern
VW, Nissan, TPCA, Hyundai a
jiné)

navrhy s ohledem na
vyrobitelnost a cenovou
dostupnost

vyvoj se zohlednénim narokd
ergonomie

TESTOVANI

statické a dynamické testovani
prepravnich palet

provadéni vizualni kontroly
svard (metoda VT/2/dw)
provadeni nedestruktivniho
testovani metodou MT
(magneticka metoda praskova,
MT/2/MS)

rozSifovani nabidky moznosti
testovani (ISO 13194:2011)

REALIZACE

stabilni a flexibilni vyrobni
postupy

stalé zlepSovani efektivity
vnitfnich procest a
technologii s drazem na
snizovani vyrobnich nakladud
maximalni vyuzitelnost
vstupniho materialu

rozsifovani nabidky moznosti
vyroby a technologif

SERVIS

respektovani individuality
zakaznika

pozarucni servis

zpracovani podkladd nad
ramec vykresové
dokumentace (statické testy,
navody na udrzbu, navody na
manipulaci s obalem, seznamy
nahradnich dild)

servis ,cizich" palet

N



KONSTRUKCNI CINNOST

KONSTRUKCE

dlouholeté zkusenosti
v oboru
8 kvalifikovanych konstruktér

predstaveni prvniho navrhu do
5 pracovnich dnf

SOFTWARE

pouzivany software — Autodesk
Inventor Professional 2019
ANSYS DESIGN SPACE (Al) —
nastroj na vypocet statickych a
dynamickych vlastnosti
zpracovavané formaty — STP,
IGS, CATPART

pfenos dat — FTP nebo
zakaznicky portal

Catia V5

VYSTUP

3D model

vykresova dokumentace
v PDF vcetné kusovniku

pfi pozadavku staticky a
dynamicky vypocet
export do Catia

== SMRPLUS
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VYVOJ OBALU

FAZE 1

Zadavaci podminky + projektovy
plan

V uvedené fazi obdrzime od
zakaznika zakladni pozadavky na
vyvoj obalu:

1. zakladni rozmér obalu

2. dle jakého standardu vyrobit
zakladni konstrukci
prepravniku /VW-MERCEDES
standard apod./

3. planovany zplsob manipulace s
dily b&hem logistického cyklu

4. pfiprava projektového planu pro
baleni /od vyvojové faze az po
dodani sériovych obalt/

Realizace do 1 tydne

FAZE 2
3D studie

Na zékladé zadavacich podminek
pfipravi vyvojové oddéleni navrh
baleni, které je nasledné zaslano
zédkaznikovi k odsouhlaseni /ve
formatu 3D PDF-DWFX/:

1. konstrukce obalu
2. ulozeni a fixace dilu
v prepravniku

Na zakladé 3D validace ze strany
zékaznika se do modelu zapracuji
vSechny dodate¢né pozZadavky.
Poté nasleduje vyroba prototypu.

Realizace do 1 tydne

FAZE 3

Priprava vykresové dokumentace +
vyroba prototypu

,_
JET

Ve tfeti fazi pfipravuje konstrukéni
oddeéleni podklady pro samotnou
vyrobu prototypu:

1. priprava kompletni vykresové
dokumentace

2. pfiprava modelu palety pro
vyrobu dilcti na CNC strojich /
laser/

Realizace 1-2 tydny

== SMRPLUS

FAZE 4

Prezentace prototypu

V uvedené fazi probiha prezentace
,ouy-off" prototypu s fyzickymi
dily. Prezentace je bud ve firmé
SMR PLUS nebo v zavodé
zékaznika. Poté si zakaznik provede
dodatecné interni testy /
transportni, ergonomické/.

V pfipadé potreby je prototyp na
zakladé dodatecnych zakaznickych
pozadavk( modifikovan. Z tohoto
ddvodu se opakuje faze 2 — 4.

Realizace 1-2 tydny



ORGANIZACN[ STRUKTURA

[ | |
am SMRPLUS
JEDNATEL / REDITEL
ASISTENT/KA
JEDNATELE
PREDSTAVITEL VEDEN(
PRO KVALITU A
ENVIRONMENT (PV)
) - VEDOUC .
VYKONNY REDITEL EKONOMIGKENG UsEy| | REDITEL OBCHODU
. VEDOUG! TECHNICKE
VEDOUCI VYROBY VEDOUGI TPV VEDOUG! NAKUPU VEDOUG! LOGISTIKY KONTROLY SVARECI DOZOR
A KOOPERACH
(METROLOG)
ZKUSENOSTI ZAMESTNANCU FIRMY
(stavk1.1.2020)
Jednatel/ reditel

= 27 let v oboru

Vykonny Feditel — vyroba & planovani

= 27 let v oboru

Vedoucf TPV (technické pripravy vyroby)
= 18 let v oddéleni konstrukce

Vedoucf kvality

= 9letvoboru

= 16 let specializace na kovové prepravni obaly

Vedoucl svafovani a vyroby prototyp(l, internf

svarovani

= 21 let praxe ve svafovani

= 20 let specializace na kovové prepravni obaly




pocet vyrobenych palet v tis. ks

VYVOJ VYROBY PALET

== SMRPLUS
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VYVOJ ZAMESTNANOSTI FIRMY EESMRPLUS
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Bl roouary == SMRPLUS

SVAROVANE
KOMPONENTY

LISOVNA EXTERIER INTERIER

KAROSARSKE DILY RUZNE CASTI KAROSERIE NARAZNIKY, PRAHY ... PALUBNI DESKY, DVERN/
VYPLNE, STROPY ...

—-11-



Bl roouary == SMRPLUS

PRISLUSENSTVI SPECIALNI PROJEKTY PLYNARENSKY PRUMYSL CHEMICKY PRUMYSL

KLIMATIZACE, CHLADICE,
SKLA ..

-12 -



TECHNOLOGIE
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TRUBKY

Laserové rfezaci centrum TruLaser TUBE 7000
Obrabéni trubek do priméru 200 mm (volitelné 250 mm)
= tloustka stény do 8 mm v konstrukéni oceli

Y N9 7

Laserové rezaci centrum TruLaser TUBE 5000
Obrabéni trubek do prdméru 200 mm (volitelné 250 mm)

Rezaci centrum RASACUT CC 150-2
CNC kotoucova pila k fezani dvou profilt vedle sebe soucasné
= pro prdmeéry az do 1560 mm

-13 -
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TECHNOLOGIE

PLECHY

TruLaser 5040 fiber (L69)
CNC laser centrum
= déleni plechl

TruBend 5130
Ohranovaci lis
= ohranovaci délka az 3.230 mm

TruBend 7036
Ohranovaci lis
= ohranovaci délka az 1.020 mm

Roboticka bunka pro ohybani dili 600x300

—14 -
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TECHNOLOGIE

SVAROVANI, OBRABENI
Robotické pracovisté A H-Ram 3100, Robot TL-2000WG3

Robotické pracovisté A H-Ram 3100, Robot TL-2000WGH3

CNC obrabéci centrum BIESSE
= zpracovani plastd, kovoplasty, hliniku a pén
= pracovni pole: 2.500 x 1.200 x 260 mm

PLASTY

Pristroj na liti polyuretanu — Polytec DG 130
= odlévani PU rtiznych tvrdosti

= automatické davkovani

= davkovani barvy

Ultrazvukové cisténi dild
= odstranéni zbytkd nezadoucich necistot z povrchu dilu

- 15 -
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n TECHNOLOGIE

== SMRPLUS

SOUVISEJiCi TECHNOLOGIE; POVRCHOVE UPRAVY

Ojehlovaci a brousici centrum LISSMAC SBM — L 1000 G1S2/SBM — XS
G1E1
= odstranénf ostrych hran z vypalkd

KOMPONENTY PALET

= PU dily — vlastni technologie

= PE dily — vlastni technologie

= PE/PA — tvarové komponenty — 250 km
= textilni vestavby (multibagy) — 15 km

POVRCHOVE UPRAVY

= mokré lakovani - 0,5 km
Nabizime standardni mokré lakovani na poloautomatické lakovaci lince
za pouziti elektrostatického procesu

= praskové lakovani — 25 km
Moznost povrchové Upravy ¢asti o rozmérech 6.000 x 1.450 x 600 mm (d
X $XV)

= zarové zinkovani — 0,5 km
Zajistime tuto povrchovou Upravu pro ¢asti o rozm. 9.500 x 1.300 x 3.100
mm (d x § x v)

= galvanické zinkovani — 35 km
Elektrostatické zinkovani (zajiStujeme externé/subdodavatelem)
zajistime tuto povrchovou Upravu pro ¢asti o rozm. 4.000 x 600 x 1.200
mm (d x § x v)

SPECIALNI POVRCHOVE UPRAVY

= flockovani — vlastni technologie

= poplastovani (PE / PVC / PU) — vlastni technologie
= RILSAN natér

—-16 -



N
CERTIFIKACE mmE SMRPLUS
AUTOMOTIVE

= certifikace CSN EN ISO 9001:2016; CSN EN SO 14001:2016
= certifikace pro obaly dle EN 13 626:2003
= certifikace CE

NON-AUTOMOTIVE

= certifikace vyrobniho procesu dle DNV 2,7-1 Offshore nakladni kontejnery - EN 12 079

= certifikace na opravnéni provadeni vizuaini kontroly svart

= certifilkace na opravnéni provadéni nedestruktivniho testovani metodou MT
(magneticka metoda praskova, MT/2/MS)

< S\STEM o
& N

\ L\dg\’,\

—— O

DNV-GL 5
/)

MANAG, &,

1SO 9001=1SO 14001
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CERTIFIKACE
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Tento cef

Tvsio G 81

CERTIFIKAT

Certifikani Orgén systémi managementu ¢, 3083
TOV $UD Czech s.r.0

PoMTZIe, 26 spoletnost

SMRPLUS

[

SMR PLUS, s.r.0.
Svatoplukova 520
CZ - 698 01 Veseli nad Moravou
1C: 26033268
Provozovna: Potoéni 1460, 696 81 Bzenec - Kolonie
zavedia a poutivd
systém environmentainiho managementu v 0bor

ndvrh, vjroba a prodej kovovjch kontejnerd,
obalis a transportni techniky
Na zékladé vykonaného audty, zprdva & 09.036.600
bylo prokazano spinéni
poladavki nommy
ESN EN ISO 14001:2016
Tento certfikit j& platny do 06.08. 2018 ,

centfiaty 08. 331.750, revize [

Registratni Lislo .
- i 08331750, Keery byl vydée 06.08.201

ikt e revizi certfikit

- o4

e, 2002006

conh Rt o i
o 271 P03
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CERTIFIKAT

Certifikaéni orgdn systémi managementu &. 3053
TUV SUD Czech s.r.0.

potvizuje, 2e spoletnost

SMRPLUS

Helzerg rou vanIpert rous bens

SMR PLUS, s.r.0.
Svatoplukova 520
CZ - 698 01 Veseli nad Moravou
1€: 26933268

Provozovna: Potoéni 1460, 696 81 Bzenec - Kolonie
zavedia a poutiva
Systém managementu kvality v obory

ndvrh, viroba a prodej kovovy
3 vych kontejnerd
obali a transportni techniky et
Na z4kiade vykonaného sudit, zpriva £ 09.036.600
by prokazane spingn
PoZadavki normy

CSNEN 180 9001:201¢

T
nmto oKt o platn do 11.07,2019
S9STatnl tislo conticaty 09,05, 267
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CERTIFIKACE

a L ze dre

Protokol o zkousce

(Inapenini 2prbva de EN ISOMEC 17020

evidentnl tiso 05.399.934

SMR PLUS, 810
Svatophkova 520

CZ- 608 01 Vesell nad Moravou
OBVO001, e dne: 18.08.2011

Zakazka TUV SUD Cascharo. 5401108818

Ty (b popis vaorku)
ParametryTypové fady

Oruh ziouiy
Datum phyet vaorutypy
Znoubhy proved

Zuutetni postip

Dasbl icage © Zhoukce

p———

o

st

0 vroretyp

Ocelove ohvadove palety
SMR PLUS, 8.0
RN

Palety i ybavou

G 4648 - 1185 x 985 x 980 mon. »

G 47M9 - 1185 x 985 x 1 250 men, & voithnl vybav: -

Ocelové headové palety urtand pro o w’
» bezpetné

ranceldle
TOV 800 Caech & P

Diodhy pode ST GN EN 13626 2001 8 eueeich

EN 15013382, CSN EN 22208 senm coard
?:s“u DN 150 2234 .
gotades CNENISORTEL. | an EsnEnIs0 144
et rhzem e m vy vorhem.
1 59 Zuoubka stohovinl vl

outintele SN0

& § 10 Stanoven!
Podminky thouk
100
1100 hodn +2°C¥ 17
teplots +28°C ¥ )
ko 52N 5% s, aro, V Mormakén Pk

ot 1
i prosry WL Ly o 8§

VR
o aaniace s
/ bend dokumertacs . o _to X -
Plediol P

1m0

s 128
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CERTIFIKAT TYPU

sislo 08.656.101
vydang vjrobc

SMR PLUS, s.r.o.
Svatoplukova 520
CZ - 698 01 Veseli nad Moravou
1C: 26933268
na vyrobek
_— Plepravni kod takovych lahvi
Typovk azmedent REN BUNDLE P12
Modéace: -
Misto vroby: m‘”“'c{<me|m-m
U Herého byla provedena certfikace e certfikatniho schématy ISO/E:
m‘;m-m'mwwwfm
z...,mm' vedeny ve Zpcivi o hodhocen evidentni tisko 08580504 26 dne
Vide uveden typ virobley Phuje apikovateind potadavk nésledujcich
g
pledpall normatimich dokumenty, AmMMwﬂc"n&ml
Nafizeni viddy &. 17672008 sp.
. vplzn,
Cs«lnuoum;nu.CsnEm.“wu:m
Tonto certfikat plati do: 04.02.2021
Mﬂmwmmlmnwhwmmw H‘bumm
mmlm|m " s

Te
nnmﬁvmmlﬁﬂ::’uuv“‘

ule Vystupy
VPraze, ane 04.02 2014 ‘

TS0 Cma g ,
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Audi

valmet automotive
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KAM DODAVAME == SMRPLUS

EVROPA; RUSKO AMERIKA

Ceska republika Mexiko
Belgie
Bulharsko
Finsko
Francie
Island
Madarsko
Némecko
Nizozemi
Norsko

Polsko

Portugalsko
Rakousko
Rumunsko
Rusko
Recko
Slovensko
Spanélsko

Svédsko

YY YTY YY Y TYYTY O YTY S YY O YYIYYOYTY

Velkd Britanie
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KONTAKT
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Fakturacni adresa:

SMR PLUS, s.r.o.
Svatoplukova 520

698 01 Veseli nad Moravou

Czech Republic

Vyrobni zavod:
SMR PLUS, s.r.o.

Potocéni 1460
696 81 Bzenec - Kolonie

B8 SMRPLUS

Helping you transport your ideas

tel: +420 539 030 734
e-mail: info@smrplus.com P “
web: www.smrplus.com ¥ %

-99_
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